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TECANOLOGIE

pour l'industrie du moulage par injection

Le Process du point de vue du plastique



Pourquoi la technologie RJG ?

Notre réputation exceptionnelle

Le niveau supérieur du contréle de Les avantages de l'utilisation de la

processus technologie RJG :

RJG bénéficie d'une reconnaissance mondiale du

fait qu'elle utilise les outils les plus efficaces non . Temps de cycle amélioré

seulement pour recueillir des données du point «  Un meilleur taux d'utilisation de la machine

de vue du plastique, mais aussi pour enregistrer, . Réduction des rebuts

analyser et utiliser ces données afin d'améliorer . Amélioration de la qualité

considérablement la qualité des pieces et de . Réduction des délais de mise sur le marché
réduire les codts. (démarrages plus rapides, réduction des durées

de cycles, diminution des temps d’arrét)
. Capacité a détecter et a résoudre les problemes
. Rapports détaillés
. Possibilité de dupliquer un processus

n'importe ou dans.le monde
siege RJG »
- o Centre de formation de RIG Allemagne
la Caroline du Nord

RJG Mexique Centre de formation de &

R)G Technologies LTD

CAEpro CO LTD

Géorgie (GA)

La prochaine innovation

RJG (S.E.A.) PTELTD '

Un support mondial sans nul autre pareil

Nous ne nous contentons pas de vous vendre un produit, nous vous accompagnons des le tout début pour trouver la source
de votre probleme et aboutir a une vraie solution. Nous viendrons méme vous aider a vous installer pour étre s(ir que vous
partez du bon pied. Méme aprés que vous ayez réalisé vos pieces sans rebut, nous serons toujours la pour vous accompagner.

Nos options technologiques

Systemes de surveillance de process

Il ne suffit pas que votre moule soit équipé de capteurs, vous devez disposer d'un moyen d'afficher et de lire les données
qu'ils collectent. Nous avons deux systémes de surveillance de procédé pour vous aider précisément en cela : il s'agit du
systeme eDART® et du CoPilot®. Tous deux permettent d'identifier des dérives de process et enregistrent les données,
toutefois, leur mode de fonctionnement et d'affichage des données different considérablement.

Systemes de réseaux d'usines

Imaginez pouvoir accéder a toutes vos machines a partir d'une seule page Web a distance. C'est précisément ce que vous
permettent de faire nos systemes de gestion de réseau Le gestionnaire de données eDART (EDM) vous fournit les données
de cycle en temps réel pour tous les eDARTSs, et le Hub® vous fournit des données de tous les CoPilots en réseau.

Surveillance de la pression d'empreinte

Des capteurs de pression dans la cavité sont placés dans le moule pour surveiller ce qui se passe du point de vue du
plastique. En utilisant la technologie des capteurs, vous étes en mesure de savoir si c'est une bonne piece avant que le
moule ne s'ouvre.

« RJG a amélioré notre qualité et la robustesse de
nos outils. Nous sommes maintenant en mesure
de trier, contenir, éliminer les dommages causés
au moule et minimiser les rebuts. Ces économies
nous ont permis d'acquérir une troisieme

presse dans l'atelier, également équipée RJG.
Considérant tout ce que nous avons économisé
grace a I'équipement de RJG, ¢a reviendrait au
final trop cher de s'en passer. Nous n'envisageons
plus une machine n'ayant pas d'équipement RJG.»
— Magna, les miroirs de I'Amérique

« L'utilisation de la technologie de RJG nous a
permis de voir a l'intérieur du processus et de
comprendre ce qui s'y passait. Les graphiques
eDART nous ont permis de voir l'interaction de la
presse et de la cavité en méme temps par rapport
a la pression plastique. Nos clients ont maintenant
une confiance accrue dans nos capacités, et nous
sommes devenus le moindre de leurs soucis dans
la chaine d'approvisionnement. »

— Nypro Healthcare

Des le premier jour de la mise en application,
nous avons pu observer I'impact de

la technologie de RJG. Nous avons
considérablement amélioré la qualité de

nos produits, et nous pouvons désormais
documenter et valider les résultats en toute
confiance. La disponibilité de ces données
nous permet de fournir des informations
précises a nos clients et d’étre proactifs dans un
grand nombre d’aspects qui, dans le cadre de
procédures normales, reposeraient uniquement
sur des hypotheses.

— Dana Molded Products

Le colt est la raison pour laquelle les gens
hésitent a se plonger dans cette technologie,
mais si vous n'investissez pas maintenant,
cela pourrait vous colter plus tard. En fin de
compte, nos clients ne recoivent jamais de
rebuts liés au processus, et la qualité globale
de leur produit final est supérieure. Vous ne
pouvez pas tout déceler avec une inspection
manuelle, et un seul engrenage défectueux est
déja un de trop pour nos clients. »

— Winzeler Gear




Contréle des processus : le systeme eDART

@DART™

Le leader de l'industrie dans la maitrise process

Le systeme eDART" est |le systeme de surveillance et de maitrise le plus complet et le plus puissant pour les
applications de moulage par injection plastique. Il permet aux utilisateurs de contréler les deux variables les

plus importantes dans le moulage par injection : les hommes et le plastique. Le systéme est essentiel pour tout
transformateur souhaitant stabiliser son processus de moulage par injection, trier les pieces mauvaises et/ou maitriser
son process afin de s’assurer d’obtenir des pieces de la plus haute qualité tout en réduisant leur co(it de fabrication.

Trouvez la racine du probleme

Ce logiciel fournit des outils numériques et graphiques a la fois dans la vue d'ensemble de l'installation (via

I'EDM) et sur la machine qui permet aux utilisateurs de déterminer la cause du probléme. Le systemeeDART

est capable de répondre aux questions plus rapidement telles que : "La pression de maintien a-t-elle changé ?"

La plastification est-elle différente ? Quelqu’un a-t-il ajusté le temps de refroidissement ? Et la viscosité a-t-elle
augmenté ? Ceci permet de réduire le temps nécessaire a la détermination des causes, d'augmenter |'utilisation et
de s’assurer constamment que les procédures de qualité pour les réglages de process sont suivies.

Savoir quand un processus est hors tolérance

Tous les utilisateurs eDART peuvent créer des modeles pour leurs process. Lorsqu'un process dévie de ce
modele, I'écran de présentation du systeme envoie un avertissement En un simple coup d’ceil, les utilisateurs
peuvent savoir quels process ne collent pas a la courbe étalon et son niveau de dérive.

Démarrez rapidement et facilement

La plate-forme logicielle fonctionne de maniére transparente avec les capteurs Lynx ™ de RJG. Lorsqu’on branche
un capteur Lynx dans le systeme, le programme le reconnait automatiquement et permet a I'utilisateur de
I’'assigner a un moule ou a une machine. Cette capacité préte a I'emploi permet de réduire le temps de mise en
place, et donc de disposer de plus de temps pour fabriquer des pieces de qualité.

Trois choix d’options logicielles

RJG propose 3 options logicielles : 'eDART conx™ pour la stabilisation de vos machines, eDART fIx™ pour la mise
a I'écart des pieces non conformes et eDART apex™ pour la maitrise totale des process. Si plus de fonctionnalités
sont nécessaires, les unités conx et fix peuvent étre mises a niveau vers unapex.
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Le contrdle des processus: eDART Options logicielles

conx : Stabiliser le processus

Le module logiciel de I'eDART conx™ offre aux utilisateurs la possibilité de visualiser I'état de
conx la machine et leur permet de vérifier facilement qu'un process est reproductible. Il n’est pas
toujours possible d'instrumenter chaque empreinte de chaque moule, dans ce cas, la meilleure
option est de surveiller la machine et le matériau et de procéder a des corrections de maniere
systématique. Le logiciel eDART conx identifie si le bon réglage presse est en cours et quand
la viscosité de la matiere est dans une plage spécifiée.

flx : Décelez et isolez les pieces mauvaises

Le module logiciel eDART fIx™ offre aux utilisateurs la possibilité de visualiser la situation

a l'intérieur de I'empreinte, comme la pression et la température. Les données collectées

depuis I'eDART permettent aux régleurs de placer des limites d’alarmes pour déceler et isoler
rapidement les incomplets avec un réglage simple. Afin d'assurer un isolement rapide des
pieces, le logiciel fIx est capable de détecter les rebuts avant I'ouverture du moule, de piloter les
tapis pieces et autres robots. Ceci élimine ainsi le tri des pieces en manuel, long et couteux.

apex : Assurez une maitrise totale sur le processus

eDART apex™ permet aux utilisateurs de voir et d'ajuster les parameétres de process en temps
réel. Ce systeme réunit les informations sur la machine et le moule en une seule interface
utilisateur. apex permet aux utilisateurs de savoir quand un travail fonctionne en respectant

la tolérance et fournit des données en temps réel sur ce qui se passe avec leur process. Les
utilisateurs peuvent ainsi faire face a la hausse constante des exigences en matiére de qualité
et produire des pieces bonnes a chaque cycle d'injection.

Options logicielles supplémentaires
Pilotage Valve Gate transforme le systeme eDART en un contréleur de séquence de buses. Il permet I'équilibre

du remplissage en utilisant I'ouverture par volume et le positionnement des lignes de soudure. Le plus grand

avantage provient de I'utilisation de capteurs de pression ou de température dans la cavité lus par le systéme
eDART pour contrbler lI'ouverture/la fermeture des busettes. Ceci peut considérablement réduire I'impact des
changements matieres.

Le contréle de la navette est utilisé pour le moulage par insertion avec deux bases de moules ou plus. Lutilisation

d’une ou de plusieurs entrées de position de base du moule permet au systeme eDART de déterminer la base qui
est active (en cours d’injection) et les alarmes de capteur a utiliser. Il détermine automatiquement quels capteurs
sont actifs en utilisant la pression détectée.

D'autres modules logiciels existent, selon vos besoins.
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Contréle du processus : Le CoPilot

CoPilot - Process Match Assistant

Fonctionnant comme un systeme de notification, un outil de communication et un coach, le CoPilot ™ a pour

but de fournir un programme simple et pratique, si facile a utiliser que les techniciens de tous niveaux peuvent
s'assurer que leur process reste dans les limites validées. Grace aux notifications en temps réel, aux procédures
pas a pas, au tri automatique des pieces, etc., CoPilot aide a combler le déficit de compétences, a réduire les
rebuts et a réduire le temps perdu a trier les pieces suspectes.

Facile a utiliser quel que soit le niveau d'expérience

L'un des plus grands problémes dont I'univers industriel souffre aujourd'hui c'est le manque d'employés qualifiés.
Imaginez disposer d'une machine si facile a utiliser que n'importe qui pourrait commencer a fabriquer des

pieces bonnes avec peu ou pas de formation. Démarrer avec CoPilot. Grace aux instructions étape par étape,

les transformateurs sont en mesure de savoir exactement I'élément a changer sur la machine, I'ampleur d'un tel
changement et dans quel but.

Notifications en temps réel

Eviter de faire de mauvaises pieces sans le savoir en recevant en temps réel des notifications quand votre
process dérive. Dées lors qu'un processus s'écarte des parametres définis, I'écran devient rouge et affiche le
nombre de cycles déviés. L'écran rouge vif est facile a voir de loin et vous indique exactement jusqu'ou il faut
remonter pour vérifier les pieces suspectes. Lorsque vous touchez I'écran, vous pouvez voir clairement quelle est
la variable qui ne correspond pas et suivre les instructions étape par étape pour la remettre en place.
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Instructions étape par étape

CoPilot observe les réglages réels de la machine et propose des instructions pour recaler un procédé dans les
parametres définis. Si le probléme n'est pas résolu dans le bon ordre, les autres variables peuvent dévier a leur
tour. C'est pourquoi CoPilot vous guide étape par étape selon des principes de moulage scientifique en priorisant
les variables les plus importantes hors tolérances. Une fois que toutes les variables retrouvent les parametres
prédéfinis, I'écran devient vert, vous informant que tout est a nouveau conforme.

w [EESTE : ]

COPILOT ADVICE
Turterd Heating
[ i | W, ‘Wil the mraschine meniiar, netrese T curtent machine 2, Go'back I B mackine and change the mackine sefing
il - wering for Hald Pressne, and smer i in te fiekd below. For Hold Pressun o
o

e D e

- ] @O

Maitrise du processus : Le CoPilot

CoPilot

Journaux de modification de processus

De plus, CoPilot procede a un enregistrement des modifications des données de journal qui indique quels
processus ont été modifiés, quand les modifications sont survenues et la personne ayant résolu le probleme.

Il peut étre difficile de prouver aux utilisateurs finaux et aux clients qu'un processus était conforme aux
spécifications lors de la création d'une piece spécifique, ce qui peut étre préjudiciable en cas de défaillance de la
piéce. Les journaux de modification de procédés permettent a la direction d’avoir un apercu plus clair de ce qui
se passe dans I'atelier et de disposer de données indiquant qu’un procédé est resté dans les limites. Cela aide

a prouver qu'une piece défectueuse n'était pas due au fait que votre process avait dérivé. Les utilisateurs sont
invités a remplir les journaux de modifications en ajustant les parameétres de la machine. Vous n'avez donc pas a
vous soucier de savoir s'ils sont enregistrés ou non.
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Tri automatique des pieces

Si un procédé sort des limites, toutes les pieces non conformes sont automatiquement écartées, éliminant ainsi la
nécessité de les trier a la main. Cela réduit considérablement le temps passé a trier en cours de cycles les pieces
ol I'on se demande quelles pieces sont bonnes ou mauvaises, et, en méme temps, réduit le rebut de pieces
potentiellement bonnes du fait de I'incertitude.

Audits de procédés simplifiés

De nombreux transformateurs disposent d’une forme de controle de process manuel en cours — ceci implique
généralement qu’un ou plusieurs employés menent une comparaison manuelle visant a s’assurer que les points de
réglage sur chaque presse correspondent au contenu de la fiche de réglages. CoPilot a la capacité de superviser et
d’exécuter ce contréle en temps réel, 24h/24, 7j/7. Cela permettra de réduire considérablement voire d'éliminer le
temps consacré aux controles manuels et de libérer du temps pour se concentrer sur d'autres taches.
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Mise en réseau : eDART Data Manager Mise en réseau : le Hub

[EIDIM

Construisez et gérez vos systemes eDART
Le gestionnaire de données eDART® Data Manager de RJG est une solution logicielle compléete pour la mise en
réseau et la gestion de votre réseau eDART.

Caractéristiques et avantages

. Sauvegarde automatique de toutes les données eDART

. La fonction de copie croisée permet aux fichiers de moules de suivre le moule d'une presse a l'autre
- Vue d'ensemble de toutes les machines avec la possibilité d'afficher un processus unique

«  Synchronisation de I'heure de tous les systéemes eDART sur le réseau
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Chaque eDART sur une plate-forme

L'EDM deviendra la piece maitresse de votre réseau eDART fournissant une interface unique et simple permettant
d'exécuter toutes les fonctions nécessaires pour accéder, prendre en charge et utiliser le systeme eDART. LEDM
peut devenir la passerelle entre le réseau d'installation existant et le réseau eDART.

Vue d’ensemble du systeme avancé

La fonction de présentation avancée du systeme vous permet d'afficher tous les eDART de votre réseau a partir
du navigateur Web sur votre bureau. Vous pouvez voir quelles presses sont en panne et pour quelle durée,
quelles taches elles exécutent, le nombre de bons cycles et de cycles rejetés, et bien plus encore. La visionneuse
de proces vous permet d'afficher le process en cours sur n'importe quel systeme eDART avec un cycle en temps
réel et des rapports de données.

+2)
The Hub

Construisez et gérez vos systemes CoPilot

Le Hub" permet aux transformateurs et aux responsables d’usines de surveiller 'ensemble de leur usine a partir
d'un seul point d’accés a distance. Il offre une interface unique et simple qui permet aux utilisateurs d’accéder,
de prendre en charge et d’afficher tous les systemes CoPilot ™ de leur réseau depuis un navigateur Web. Le Hub
présente clairement les machines qui produisent des pieces de bonne qualité, de mauvaise qualité ou de qualité
douteuse et en indique la raison.

Voir les secteurs a problemes potentiels
A l'aide de rapports de synthése détaillés sur les taches, les responsables peuvent rapidement déployer les
ressources nécessaires pour remédier aux problémes en cours.

Savoir ce qui se passe dans l'atelier

Vous pouvez immédiatement savoir si un process est en cours d'exécution dans les limites établies et vous
assurer que les alarmes sont définies et activées. Vous pouvez également savoir ce qui s'est passé quand ils ont
quitté l'usine, y compris : les changements d'alarme, les sorties d'alarme déclenchées, les rebuts excessifs, les
problemes de séquencement de la machine, etc.

Recevez des statistiques de process détaillées
Des analyses statistiques approfondies permettent aux utilisateurs d'analyser les procédés et de déterminer les
variations. Cela signifie que vous pouvez identifier les problémes a I'aide des données.

Affichez les historiques de cycles

La version améliorée vous permet d'afficher les process, actuels et passés, exécutés sur n'importe quel systéeme
CoPilot avec des données et des graphiques récapitulatifs. Vous pouvez voir les cycles au fil du temps et regarder
les tendances a long terme des données. Cela signifie qu'il enregistre chaque injection afin que vous puissiez voir
exactement ce qui s'est passé lors d'un cycle spécifique un jour donné et a un moment précis.
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Technologie de capteur : apergu Technologie de capteur : options matérielles

Pourquoi mesurer la pression dans I'empreinte ? Capteurs de pression d'empreinte

En termes simples, ce qui se passe dans I'empreinte reste dans la piéce Les capteurs de pression dans Nous disposons d'une grande variété de capteurs de pression dont la taille, les tolérances et les techniques
I'empreinte sont la méthode reconnue qui permet de savoir avec certitude ce qui arrive au plastique lorsqu'il d'installation varient pour s'adapter a une grande variété d'applications. Il y a trois types de systémes au choix :
forme la piéce. Les données de pression peuvent aider a identifier les problemes de moulage courants, tels que

les inclusions, les manques matiere, les vides, les déformations, les variations dimensionnelles, etc. Si vous étes Mono voie

conscients de ces problemes, vous serez en mesure d'apporter les ajustements nécessaires pour réduire les

. . = ; ) o Chaque capteur posséde son propre adaptateur et est installé dans la machine individuellement. Ceci est adapté
colts, améliorer la qualité du produit et rendre le client plus satisfait.

pour les applications a un seul capteur.

Pourquoi mesurer la température ? Multi voies
La température est essentielle dans la fabrication d'un grand nombre de pieces, et particulierement celles avec Jusqu'a huit capteurs sont connectés a un seul adaptateur, ce qui facilite I'installation, réduit I'encombrement et
des matériaux semi-cristallins ou ayant des tolérances dimensionnelles serrées. Les modifications ou interruptions les co(ts. Il minimise également les cables dans I'environnement du moule.

de durée du cycle peuvent considérablement affecter la stabilité thermodynamique. Linstallation d’'un capteur de

température peut vous aider a diagnostiquer les problemes et a empécher I'envoi de pieces défectueuses. .
p p g q p p P Lynx™ Embedded

Comme indiqué dans l'image ci-dessous, chaque capteur est équipé de sa propre électronique Lynx, ce qui lui
Choisir le bon capteur permet de se connecter au systéme eDART et d'afficher les données de facon numérique. Ces capteurs sont
Pour recueillir les données correctes, il est essentiel d'avoir le bon capteur au bon endroit. Il y a I'embarras du intégrés directement dans la plaque de moule avec un seul point de connexion externe.

choix en matiere de capteurs et de techniques d'installation spécialisées, par conséquent, cela peut sembler un
peu écrasant au début. Nous serions ravis de vous aider a choisir le capteur idéal pour votre application.

Capteurs de température

Nous avons différents capteurs de température au choix, en fonction de votre application. Des capteurs de
température sont utilisés pour analyser la variation de température a l'intérieur de la cavité du moule, et leur taille,
leur portée et leurs techniques d'installation varient.

Déflexion du moule

Le capteur déflexion de moule mesure le degré d’ouverture de la jointure du moule a chaque cycle. Lors de

la fermeture du moule, la broche est pressée tout contre le plan de joint et la force totale est appliquée sur le
capteur — cette valeur est consignée en tant que « déflexion nulle ». A mesure que le moule « s'ouvre », la force
diminue. A chaque réduction incrémentielle de la force, le capteur signale une hausse de la déflexion.

Installation et trousses de test

Nous proposons trois kits de test et d'installation différents : le Sensor eValuator, le kit d'installation des capteurs
boutons Lynx et le kit d'installation du capteur encastré. L'eValuator fournit des diagnostics sur les problemes
typiques de capteur et détecte les erreurs d'installation. La trousse d’installation des capteurs bouton Lynx
contient les outils et la documentation qui vous aideront a assurer une installation correcte des capteurs

jauge standard (@ 12,7mm). La trousse d’installation/de controle de capteurs encastrés contient les outils et la
documentation nécessaires afin d’installer et de contréler les dimensions des poches pour des capteurs de
pression de cavité piézoélectriques encastrables de 4 mm.
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Peterborough, Angleterre
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Chengdu, Chine
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